Technische Information

285-16 VOC

08/2009
Glasurit® HS-Thermo-Grundfuller
VOC, beigegrau G F
Anwendung: Grundierung/Grundfuller
Eigenschaften: Geeignet fur Altlackierungen, Stahl, Verzinkungen und Aluminium

Lésemittel- und wetterfest, festkdrperreich (High-Solid)
Im Dreischicht-Aufbau Korrosionsschutz- und Haftgrund
2K-HS-Fillern 285-VOC und 1K-Grundfuller 176-72

fur 0.g. Untergriinde unter

B Schleifkontrolle 581-90 einsetzen (besseres Schleifergebnis)

Anmerkungen:
B Nicht als Grundierung unter Glasurit UP-Spritzfuller grau 1006-26 einsetzen
B 2004/42/11B(c 1)(540)530: Der innerhalb der EU vorgeschriebene VOC-Grenzwert fir dieses
Produkt (Produktkategorie: 1IB.c 1) in gebrauchsfertiger Einstellung betragt max. 540 g/l.
Dieses Produkt hat einen VOC-Gehalt von 530 g/I.
Anwendungsgebiete Schleifflller (NaRRschliff) Korrosionsschutz/Haftvermittler
ﬁ Lackaufbau
Ergiebigkeit 395 m?/l bei 1 um 395 m?/l bei 1 pm
D Mischungsverhéltnis padt ool
L 100 Vol.% 285-16 VOC 100 Vol.% 285-16 VOC
g Harter 25 Vol.% 929-55, -56 25 Vol.% 929-55, -56
|\ .
% Verdliinnung 25 Vol.% 352-91, -50, -216 25 Vol.% 352-91, -50, -216
Spritzviskositat
Os DIN 4 20°C 19-22s 19-22s
Potlife 20°C 90 Min. 90 Min.
* FlieRbecher HVLP-Pistole: 1,7 - 1,9 mm Compliant FlieRbecherpistole
Spritzdruck 2,0 — 3,0 bar /0,7 bar Duseninnendruck 1,6 —=1,8 mm 2,0 bar
[ c—
g | | Spritzgange 2 1 diinner (deckend)
Schichtdicke 50 - 60 pm 15 -20 pm
MI? Abluftzeit 20°C 10 min. bei 285-, 176-, 90-
90 min. bei Ziehspachtel 839- oder
@ Trocknung: 20°C Streichplastik 839-80
60°C 30 Min. 15 min. bei Ziehspachtel 839- oder
Streichplastik 839-80
- Infrarot
== (kurzwellig ) 8 Min. 8 min. bei Ziehspachtel 839- oder
in ( mittelwellig ) 10 — 15 Min. Streichplastik 839-80
d
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[ ]

Kennzeichnung gemaf Richtlinie 1999/45/EG und nationalen Vorschrifte
Produkte sind nur fur den fachménnischen Gebrau

n, siehe EU-Sicherheitsdatenblatt.
ch geeignet.

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien
den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte
nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des
Produktes fiir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.&. dienen lediglich der
allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich
vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert
diese Druckschrift ihre Giiltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.glasurit.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom
Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten. Es kann nicht ausgeschlossen werden,
dass im Produkt Partikel < 0,1 um enthalten sein kénnen.
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